
Lastik üretim sürecinde sızıntıları 
tespit edin ve görselleştirin 

Lastik üretim sürecinde nitrojen, buhar ve basınçlı hava yaygın olarak 
kullanılır. Kürleme fazında, lastik bileşenleri sıvılaştırmak üzere 8 bar basınç 
uygulamak için buhar kullanılır ve lastiği şekillendirmek üzere 24 bar 
basınç uygulamak için nitrojen kullanılır. Önceden tanımlanmış basınç 
uygulanamıyorsa lastik kalite kontrollerini geçemez ve atık olarak ayrılır. 
Üretim kayıplarının yanında, atık lastiğin geri dönüşümü de ek maliyetler için 
ayrı bir kaynaktır. 

Bugünün uygulaması
İşlem çok fazla gürültüye neden olduğundan sızıntıları tespit etmek 
büyük bir zorluktur. Ayrıca, güvenlik nedeniyle makineler çitlerin 
arkasında yer alır; dolayısıyla tüm boru tesisatlarına erişimi ve 
sızıntıları tespit etmeyi zorlaştırır. Bu nedenle sızıntının doğru 
konumunu belirlemek ciddi zaman alır. Son olarak, yüksek sıcaklık 
nedeniyle proses ekipmanı deforme olur ve bu da daha fazla 
sızıntıya neden olur. 

Çözümümüz
ii900 Sonik Endüstriyel Görüntüleme Cihazı, bakım ekiplerinin N2, 
buhar ve basınçlı hava sızıntılarını algılayarak proses kontrolünü 
iyileştirmelerini, enerji verimliliğini artırmalarını ve maliyetleri 
azaltmalarını sağlar. ii900, gürültülü ortamlarda sızıntıları kolayca 
ve görsel olarak tespit etmeye yardımcı olur. Sızıntı ölçümü özelliği, 
kayıpların tahmin edilmesini kolaylaştırır ve yatırım geri dönüşüne 
göre onarım önceliğinin belirlemesine yardımcı olur.

Kullanıcı/departman 
• Bakım yöneticileri
• Enerji yöneticileri 

Konum 
Lastik üretiminde bakım

Fluke ii900 Sonik Endüstriyel Görüntüleme 
Cihazını neden tercih etmelisiniz?
• Kullanım kolaylığı
• Sızıntıların görsel olarak konumlarının tespit 

edilmesi
• Uzak mesafelerden hızlı tespit
• Zaman tasarrufu avantajları
• Gürültülü ortamlarda güvenilir çalışma
• İyileştirilmiş proses kontrolü, daha  

az geri dönüşüm ihtiyacı
• Artan verimlilik
• Sızıntı ölçümü
• Kolay belgeleme

ÖRNEK OLAY İNCELEMESİ

Uygulama 
• Kürleme işleminde buhar ve nitrojen kullanımı 
• Yüksek sıcaklıklar nedeniyle kalıp 

makinelerinde sızıntılar 

Lastik kalıplama makinesi.  
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Lastik üretim tesisindeki bakım mühendisine şu soruyu sorduk: 
“Neden Fluke ii900'ü tercih ettiniz?”

“Sızıntıları kolayca tespit edecek ve konumu görselleştirebilecek 
bir araç arıyorduk çünkü bu bizim için ciddi bir sorundu. 
Fluke'un beklentilerimizin bile ötesinde bir çözüm üretmesinden 
memnunuz.”

“Güvenlik bizim önceliğimizdir, zorlu ortamlarda çalışıyoruz. 
Çeşitli bölümlerde buhar ve yüksek basınç kullanılıyor. Sızıntıların 
uzak mesafelerden kolayca ve görsel olarak tespit edilebilmesi 
büyük bir avantajdır.”

“ii900 önleyici bakım yapmamıza yardımcı oldu, sorunları 
önceden tespit ederek arıza süresini azaltabiliyoruz.”
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