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Détecter et visualiser les fuites dans le
processus de fabrication de pneus

L'azote, la vapeur et I'air comprimé sont largement utilisés dans le processus
de fabrication des pneus. En phase de durcissement, la vapeur est utilisée
pour appliquer une pression de 8 bars pour liquéfier les composés de
caoutchouc, et I'azote est utilisé pour appliquer une pression de 24 bars pour
faconner le pneu. Si une pression prédéfinie ne peut pas étre appliquée, le
pneu ne peut pas réussir les controles qualité et est mis de c6té, en tant que
déchet. Outre les pertes de production, le recyclage des pneus inutilisés est
également une autre source de colt supplémentaire.
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La pratique d aujourd hui
Emplacement

Maintenance dans la fabrication des pneus L'identification des fuites est un grand défi car le processus entraine
trop de bruit. En outre, pour des raisons de sécurité, les machines
sont situées derriére des grillages, ce qui rend difficile 1'accés a toutes
les canalisations et la détection de fuites. Repérer I'emplacement

Utilisateur/service exact d'une fuite est donc extrémement long. Enfin, en raison de la
¢ Responsables de la maintenance température élevee, |'équipement du processus se déforme, ce qui
* Responsables de 1'énergie entraine d’autres fuites.

Notre solution
La caméra acoustique ultrasonore Fluke ii900 permet aux équipes

Application de maintenance d'ameéliorer le contréle des processus, d'augmen-

» Utilisation de la vapeur et de 1'azote dans le ter l'efficacité énergétique et de réduire les colits en détectant les
processus de durcissement fuites de N2, de vapeur et d'air comprimé. La caméra ii900 permet

e Fuites dans les machines de moulage dues a de localiser facilement et visuellement les fuites dans les environ-
des températures élevées nements bruyants. La fonction de quantification des fuites simplifie

'estimation des pertes et permet de hiérarchiser les réparations en
fonction du retour sur investissement.

Pourquoi utiliser la caméra acoustique Nous avons demandé a un ingénieur de maintenance dune

ultrasonore Fluke ii900 ? usine de fabrication de pneus : « Pourquoi avez-vous choisi la

e Facilité d utilisation caméra Fluke ii900 ? »

¢ Localisation visuelle des fuites

¢ Détection rapide a distance

e Gain de temps « Nous cherchions un outil permettant de détecter les fuites

e Fonctionnement fiable dans les facilement et d'en localiser visuellement | emplacement, car
environnements bruyants c est un probléeme majeur pour nous. Nous sommes heu-

e Amélioration du contréle des processus, reux que Fluke ait mis au point une solution qui dépasse nos
moins de recyclage attentes. »

o Efficacité accrue
e Quantification des fuites
¢ Documentation rapide

« La sécurité est notre priorité, car nous travaillons dans des
environnements difficiles : la vapeur et la pression élevée sont
utilisées dans diverses sections. La détection facile et visuelle
des fuites a distance est un avantage majeur. »

« La caméra ii900 nous a permis d effectuer une maintenance
préventive. Nous sommes désormais en mesure de réduire les
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