ANBEFALING

Genie far et lgft av a se pagaende
luftlekkasjer.

Bruker: Josh Stockert, vedlikeholdsleder

Firma: Genie, et Terex-merke

Anvendelse: detektering av trykkluftlekkasje

Anvendelse: energibesparelser (dokumentert
med Fluke 3540 FC trefasemonitor)

Resultater: 25,7 % gjenvunnet
kompressorkapasitet — arlig besparelse estimert
til $ 48 754 (USD)

FLUKE.

Nar en produksjonslinje er sveert avhengig av trykkluft
til drift av verktey og prosesser, kan selv sma
luftlekkasjer mangedoble produkt- og energisvinn og
tapt produksjonstid. Det er en prioritet & holde seg i
forkant av luftlekkasjene. Genie, et Terex-merke, er
en ledende global produsent av lofteutstyr, som nylig
fant et vapen til bruk i kampen mot de irriterende og

kostbare lekkasjene.

Genie designer og bygger
innovative vertikale arbeids-
plattformer og materialheiser

for 4 gjgre jobbing i hgyden
tryggere og mer produktivt i en
rekke bransjer. Du kan finne
Genie®-utstyr i bruk overalt fra
byggeplasser og luftfartsanlegg
til underholdningsarrangementer
og lagerbygg.

Med mer enn 50 &r i bransjen
fortsetter Genie & designe nye
produkter som bruker den nyeste
teknologien til 4 holde tritt

med skiftende behov. Gjennom
hele sin utvikling som selskap
har Genie holdt fast pa strenge
produksjonsstandarder for &
forbedre kvaliteten og redusere
kostnadene.

Den hgye kostnaden ved
lavt trykk

Bedriftens anlegg i Redmond i
Washington bygger materialhei-
ser og bruker mellom 1800 og
2600 CFM trykkluft hver dag.
Dette trykkluftvolumet driver
inntil 200 momentverktgy per
linje, og prosessutstyr som
besgrger flytting av store, 12
mm tykke stalplater og plasse-
ring av deler. Dersom verktgyene
ikke har nok lufttrykk til & fun-
gere riktig, kan resultatene veere
kostbare.

«Skulle vi miste trykket pa
systemet vi bruker til vakuum-
lgfting og -overfgring av plater
til laseren som skal kutte dem,
ville vi ikke kunne hente eller
flytte platene», forklarer Josh
Stockert, vedlikeholdsleder i
Genie, Terex AWP. «Hvis én plate
ikke blir overfgrt, har vi mistet
nesten 20 plater med kuttede
deler, det kan utgjgre opp til
200 000 deler. Er trykket for lavt
pa momentverktgyene vare, kan
vi ende opp med enheter som er
tiltrukket med feil moment.”

Jo flere lekkasjer, desto hgyere
er behovet for trykkluft. @kt
etterspgrsel etter trykkluft gker
risikoen for at vi ikke kan levere
en tilstrekkelig trykk til alt verk-
tgy og prosessutstyr som trenger
det.

Trykkluftlekkasjer gker ogsa
energikostnadene.

[ henhold til U.S. Department
of Energy Office of Industrial
Technologies* kan en enkelt
lekkasje pad 3 mm i en tryk-
kluftledning koste mer enn
2500 dollar i ret.

*energy.gov/eere/amo/industries-technologies
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treveis- og vinkelkoblinger
trykkluftchuck og -vinsj
koblinger til trykkluftflasker
lufttgrker

trykkluftverktgy, pneumatiske pistoler, klinkere og
skraller

filterkammer

takventil

kompressorventil
kondensfeller
mangverhandtak og -ventiler
koplinger

sylinderstangpakning

Rakere detektering av
luftlekkasjer

For & redusere risikoen for lavt
lufttrykk, er Genie arvadken nar
det gjelder 4 finne og reparere
luftlekkasjer. Noen lekkasjer
forekommer i slanger og kob-
linger hgyt oppe i taksperrene,
andre dukker opp pa moment-
verktgyet i verkstedet. Tidligere
pleide Genie 4 sette inn to
vedlikeholdsteknikere til 4 lete
etter luftlekkasjer ved manedlige
helgeaksjoner i forbindelse med
forebyggende vedlikehold (PM).
Teknikerne sprayet fgrst for-
bindelser og slanger med en
sape- og vannblanding for & se
etter bobler som indikerte lekka-
sjer. S4 reparerte de lekkasjene
og testet pa nytt med sdpevann.

«Det er sveer arbeidskrevende»,
sier Stockert. «Det kan ta 30 til
45 minutter & finne en lekka-
sje i taksperrene, og deretter
komme ned igjen for 4 hente
materiale for & reparere den, ga
tilbake og reparere lekkasjen, og
kontrollere igjen med sdpe og
vann om lekkasjen er reparert.»

Sépe- og vannmetoden fungerer,
men det er tregt og krever mye
opprydding etterpa for & forhin-
dre sklifare. Genie prgvde ogsa
a bruke ultrasoniske parabol-
disker tilkoblet hodetelefoner for
a prgve & finne lekkasjer, men
uten seerlig suksess. De kunne
ikke komme naer nok utstyret til
& lokalisere lekkasjene ngyaktig.
[ tillegg oppdager tradisjonelle
ultrasoniske lekkasjedetekto-
rer bare sveert hgyfrekvente
lekkasjer, men det finnes

trykkluftkupling til drill
filtre

pedaler

koblinger til slipeverktgy

slangetrommelkoblinger

lagertanker for industri- og prosessgass
smgreutstyr

manifoldledninger og -koblinger
rgrforbindelser og O-ringer
pneumatiske aktuatorer
pneumatikksylindre

trykkregulatorer

luftlekkasjer innenfor mange
frekvensomrader.

S48 da Fluke tilbgd bedriften en
sjanse til & teste det nye soniske
lekkasjekameraet Fluke ii900,
aksepterte Genie gyeblikke-

lig. ii900 har mange bittesma,
supersensitive mikrofoner som
oppfanger lyder bade i det
frekvensomradet mennesker kan
oppfatte (2 til 20 000 Hz) og

i ultralydomradet (20 000 Hz og
hgyere). Enda mer unikt er det at
brukeren faktisk kan se lyd.

Synlig lyd

ii900 bruker proprieteere algo-
ritmer til 4 lokalisere lekkasjen.
Resultatet er et SoundMap™-far-
gebilde lagt over et fotografi av
utstyret, for & vise ngyaktig hvor
lekkasjen er. Brukeren ser resul-
tatene pa en 7" LCD-skjerm, som
stillbilde eller sanntidsvideo.

«Muligheten til & se hvor pro-
blemet er og hvor stort det er,

er som en annen dimensjon,
sier Stockert. «Du kan identifi-
sere gjengene, koblingen eller
slangen som lekker. Det er
saerdeles interessant & kunne se
ngyaktig hvor lekkasjen kommer
fra, pa bildet. Du kan se fra
forskjellige vinkler og fastslé at
"Ja, det er fra de gjengene mot
den slangen som mater denne
koblingen."»

Muligheten til & skanne store
omréader visuelt pa opp til 50
meters avstand med ii900,
har gjort lekkasjedetektering
raskere hos Genie, og redu-
sert antall timer som brukes
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hurtigkoblinger
tetninger og pakninger
avstengingsventiler

solenoidkoblinger
lagertanker

avstengte luftledninger
gjengede koblinger
slanger
vakuumledninger
vakuumsugekopper

ventilblokk

pé den oppgaven, betydelig.

«I stedet for & bruke minst en
time pa a flytte alt ut av veien,
sette heisen pa plass, spraye
forbindelsen og deretter flytte
alt tilbake, tar det meg bare 30
sekunder til et minutt & finne en
luftlekkasje med ii900-kame-
raet. Noen dager kan vi finne og
reparere 30 eller 40 lekkasjer pa
bare et par timer», sier Stockert.
«[ tillegg kan vi bruke ii900 i
produksjonstiden, nar det er
ekstremt stgyende her inne, og
fortsatt vaere i stand til 4 fange
opp lekkasjer pa taksperrenivaet
opp til 6 til 9 meter unna.»

Testing nar det pagar
produksjon uten a
forstyrre driften

Muligheten til & sgke etter
lekkasjer uten 4 pavirke produk-
sjonen er en enorm fordel. «Fgr
tenkte vi aldri pa & lete etter
luftlekkasjer i arbeidstiden fordi
vi ikke kunne stenge passasjene
og flytte folk ut av et omrade for
a ga opp og se pa en potensiell
lekkasje», sier Stockert. <Na kan
vi std pd sidelinjen og skanne
luftledningen i hgyden, mens
vogner og personer beveger

seg under den. Vi pavirker ikke
arbeidet deres, men kan merke
av lekkasjen og flytte heisen dit
og repparere den i lunsjpausen
i stedet for & matte vente til vi
kan ta et vedlikeholdsskift en
helg.»

Opprinnelig var det primeere
malet for Genie & teste Fluke
11900 Soniske lekkasjekamera
for 4 spare energi.
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Etter de innledende inspeksjonene og utbedringene av luftlekkasjer,
sd Stockert en gjenvinning av trykkluftkapasiteten pa 25,7 %. «Vi 14
i neerheten av maksimal produksjonskapasitet for kompressoranleg-
get vart», sa han. «Etter at vi utbedret lekkasjene som ble funnet ved
hjelp av ii900, har en av de fire kompressorene vére stort sett ikke
veert i bruk.» Reduksjonen i kompressorbruk tilsvarer en estimert
besparelse pa 48 754 amerikanske dollar arlig for elektrisk energi.
Imidlertid mener Stockert at det er en ekstra fordel med at de ikke
trenger 4 bygge ut mer kompressorkapasitet.

Produsent av tungt utstyr fgr og etter lekkasjeinspeksjon

fire luftkompressorer: 2 x 75 HK + 2 x 90 HK

kompressor 1 kompressor 2 kompressor 3 kompressor 4 totalt

effekt-/energilogg

uken fgr 7 954 kWh 2 849 kWh 8 502 kWh 13 818 kWh 33 124 kWh

uken etter 10 913 kWh 5513 kWh 6 779 kWh 1418 kWh 24 623 kWh

differanse 2 959 kWh 2 664 kKWh (1 772) kWh (12 400) KWh (8 501) kWh
For . - .

g Aktiv effekt, sjudagersperiode (kW)
e 90 HK kompressor 4 i full drift

400
(red)

e maksimal utnyttelse av luftka-
pasitet ved hgy etterspgrsel

300

200

100 |

B kompressor 1 B kompressor 2 kompressor 3 B kompressor 4

Etter

Aktiv effekt, sjudagersperiode (kW)
e kompressor 4 inaktiv

400
e 25,7 % gjennvunnet kapasitet
¢ $ 48 754 besparelse 300
200
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B kompressor 1 = kompressor 2 kompressor 3 B kompressor 4
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Produsent av tungt utstyr fgr og etter lekkasjeinspeksjon (fortsatt)

Omregnet til arsforbruk (kWt)

energi fgr 1722 403 kWh 2 OOO OOO 1 722 403

strgmregning fgr $ 189 464 1 500 000 1 280 393

energi etter 1 280 393 kWh

strgmregning etter $ 140 843 1 000 000

% spart 25,7 %

500 000
0
energi fgr energi etter

Energibesparelse omregnet til arlige strgmkostnader

per dag 1214 kWh $ 200 000 $ 189 464

per maned 36 429 kWh

per ar 443 225 kWh $ 150 OOO 26 % reduksjon $ 140 843
kostnadsbesparelse $ 100 000

per datg $ 133 $ 50 000

per méned $ 4007

per ar $48 754 0

$ 48 7154 = spart pa strgmregninger
25,7 % = gjenvunnet trykkluftkapasitet

1
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